{uros de fixagio furos de fixacao dos esticadores furos de fixagdo GARRA _ _ REFERENCIAS E SI‘MBDLDGIA __ LIGACHES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
&10mm 210mm CONTRAVENTAMENTOS Para o representoacdo dos sfmbolos de soldoduras consideram-se as indicagBes da norma ANSI/AWS NORMA:
. 1358 N 210mm Eidlilai-iia. —LLCY sem escala A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 8800:2008: Pro | .
# +# la EXAMINATION, NT | 0:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
’ 283 , 284 , 283 , 285 ’ 210 ” <] ~] sem escal edificios. Articulo 6 Condigdes especificas para o dimensionamento de ligagdes metdlicas.
) 567 ) 567 ) 210 . g - — — - — = v%; - - - - - = v\% METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDADURAS MATERIATS:
. " TERCA TOI " _TERCA T02 " 7 ~ ,\r ,\‘ 100 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A24-98 e os tipos de soldaduras utilizados neste prajecto, se , ] : . A-
r ~ "‘\6_*‘ "‘\gﬁ‘ 5 R VA MONTAGER * desenvolve o seguinte esquema de representacao de uma soldadura: PerF\% (aterial kase) A-36 250Mpa. B . - .
o ¥ * A A - Material de colaboracao (soldaduras): Eléctrodas da série E60XX, Para os materiais utilizados e o
o« o |l Fr——— - — ——— Q- - — Q] N =+ Referéncios: procedimento de soldadura SMAW (Arco eléctrico con eléctrodo revestido), cumprem-se as
< 3 g L I= = ererencias: condigBes de compatibilidade entre materiais exigidos pelo artigo 624 ABNT NBR 8800:2008.
%) = / / 1 seta (ligagdo entre 2 e 6)
2 S g VAR VAR 50 - A
£ 2 ’ ] vak * ’ — VAR . g lnbn e referencic DEFINICHES PARA SOLDADURAS DE ANGULD:
0 I # * 4 simbolo soldadura perinetral, - Gargonta efectiva: é igual & menar distdncia medida desde o raiz & face plana tedrica do soldadura
il TERGA TO1 TERGA TO2 TERGA T03 PERFIL CR127x50x17x3.42 L=VAR mm / 25 50 25 FUROS @10mm 5t sfmbolo de soldadura no local de montagen. (artigo 6.2.22 b) ABNT NBR 8800:2008).
Detalhe TERCA T01=T02 FIXAGAO DAS TERGAS 6 linha do desenho que identifica a ligagdo proposta. - Lado do cordao: € o menar dos dois lados situndos nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode
o & 1/10 N pgpFugwdodé go kisel. En soldaduras de ngulo, € o lado do ser Inscrito na secciio da soldadura (artigo 6.22.2 k) ABNT NBR 8800:2008).
g ] TERCA T03 . 100 100 2 50 TeRCA © tananho do- cordso en soldaduras de topo, - Roiz da soldadura: & o interseccio das faces de Fusao (artigo 6222 b) ABNT NBR 8800:2008),
- i L— PPN L— C L comprinento efectivo do corddo de soldadura o - Comprimento efectivo do corddo de soldadurai & igual ao comprimento total da soldadura com
1 B o £ 2 10.0 . D: dado suplementar, En geral, o série de eléctrodo a utilizar e o dinensdes uniformes, incluidos os retornos (artigo 6.222 c) ABNT NBR 8800:2008),
g processo pré-gualificado de soldadura,
4 TERCA _TO1 TERCA _T02 TERCA T03 a 5 . ~ . . ~ N . DISPOSIGHES CONSTRUTIVAS:
> 3 A informagao relacionada com o lodo da ligagao soldada d que aponta a seta, coloca-se por baixo do L i . . L
o , - PARAF. E PORCA ASTM A-307 9,5mm linha de referéncio, enquanto que para o lado oposta, se indica acima da linha de referéncia: 1 As prescricBes considerados neste projecto oplican-se a ligogGes soldadas onde:
© é & © |, VARIAVEL L o ARRUELA ASTM F-436 N - Os agos dos pecas a unir tém un linite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPal (artigo 12 (1)
© g E © K 4 © CANTONEIRA DE FIXACAO o o o AWS D1.1/D1.IM:2002).
a E Banzo SUperi L VARX50x3 as ,ﬁ os as s - As espessuras das pegas o unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (artigo L2 @) AWS
4 50 100 50 Perior da re,; [ { + Bl 1 DL1/D1IM:2002),
TERCA To3 £~ ca ES L .
3 * R Onal - As pecas soldados ndo sdo de seccio tubular.
ndle:
@ US(ther Sidex & o lado d | 2) En soldaduras de topo de penetraghio total ou parcial verifica-se quer
o X er Side) é 0 outro lado da seta
Q % a8 Qo CANTONEIRA DE FIXACAO DAS TERQAS NAS TRELICAS o) b - 0 comprimento efectivo das soldaduras de penetragio total ou porcial & igual ao seu
0 0 AS(Arrow Side): é o lado da seta
- S § ~ L VARX50x3 L=100mm conprimento total, o qual é igual oo comprinento do parte unida Cartigo 6221 k) ABNT NBR
E A (=3 Referéncia 3 8800:2008>.
| |rerga 101 w oul | Terca o2 u | | TERGa T03 - I S/ESC i _ _ _ - En soldoduras de penetraco total, a garganta efectiva é igual & menor espessura dos pegas
T <T 1 Designagdo Tlustragdo [STmbolo unidas Cartigo 6.2.21 c> ABNT NBR 8800:2008).
A < <C < / - Em soldoduras de penetragdo parcial, o espessura minima oa garganta efectiva cumpre com os
(@& N i l d inte tokela:
Q j 2 — S (»:T g © Soldadura de angulo A§\\\\“‘ B volores ao. seguinte tooeld
© L | _ e %/ Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
8% E 5 E L L Menor espessura das pecas a Espessura minima de garganta
= - - v & Soldadura de topo em 'V’ simples (com chanfro) <®® AV vl it
il TERCA Tl || reRca TR | | TERca  TO3 =] P P S / (mmd (rmm>
@ -
S %»4, BANZO_SUPERIOR FURO 20mm TRELIGA PEGA DE LGAGAO  gan70 SUPERIOR Menor ou igual que 635 3
v &\;\ . 9L DA TRELIGA — E— — DA TRELICA \ . ) Menor ou igual que 12.5 S
Q g VJ& 2 q/% g \\ \\ // G \\ Soldadura de topo em bisel simples V Wenor ou Tqual que 19 z
- S ()@\&@ = X - ,#L \\\ / \ Menor ou igual que 375 8
= 7 \ -
o I \ / L : Menar ou igual que 57 10
| ] Leca 102 Terca Toa | - N\ = Soloadura oe topo em hisel duplo K Wenor ou Tgual que 152 3
18 i i i & oA R q} ko O O R E\ Malor que 152 16
— . —— —— < " . . N . . " \
PLANTA DE COBERTURA /PLANO DAS TERCAS DA TRELIGA 42 34 ot PEGA DE LIGAGAO _ — PARAF. E PORCA ASTM /17325 3/4 Soldadura de topo em bisel simples com zona ndo chanfrada ampla }/ - AtebspteSS%”ZB%eT g@g%angtgoig%gwu dos soldaduras de penetragao parcial determina-se segunco
R g < DA TRELIGA [=4 ARRUELA ASTM F—436 a tabela '
Esc.1/100 75 s > MONTANTE g < PARAF. E PORCA ASTM A-325 3/4" . N
TRELICA — 3 W —1 S © DA W = ,Z ARRUELA ASTM F—436 3) En soldaduras de dngulo verifica-se que:
i o O O N ; = ; Soldadura combinada de topo em bisel simples e em dngulo % - 0 tamanho minimo do lado de uma soldodura de dngulo cumpre com os valores da seguinte
: 0 3] © / e(g é i tobela:
Telha metalica trapezoidal com nGcleo em EPS, BANZO INFERIOR \ R *ir%*i* / =5 Tabelo 10 ABNT NBR 8800‘?908
com Espessura total S0mm, e chapas inferior e L4234 — Ao Menor espessura das pecos o |Tamanho minino do lado de uma
—— 156 superior com espessura de 050 mm, com pintura \ BANZO INFERIOR / \ Soldadura de topo em hisel simples com lado curvo \a s SOLd“d“Q“mfg Bigee
RUFO EM CHAPA METALICA | D i  —— CHAPA 6 EMBUTIDA
Al se branca na face superior FURD 20mm DA TRELIGA NO REVEST‘MS&?O DA PAREDE Menor ou igual que 6.35 3
X Menor ou Igual que 12,5 S
DETALHE 1:ESQUEMA DE LIGAGAO ENTRE  srm 75,750 : foua ave 12 2
- METODO DE REPRESENTAGAO DOS PARAFUSOS DE UMA LIGAGAD enor ou iguat que
VER DETA - TRELICA E ESTRUTURA DE CONCRETO/ALVENARIA Malor que 19 3
| CHAPA METALICA S/ESC. E?Ei;ma(ﬁé de porafusos “Executada em uma s passagem
@lmml Didmetro nominal - 0 tamanho maximo do lado de uma soldadura de Gngulo ao longo dos bordos de pecas
o — = —— —= = M@xL,Th,SPCh L’mmI: Comprimento nominal do parafuso soldadas cumpre com o artigo 6.26.22 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
< Resumo de medicao Perfis de ago: Medicdo das superficies a pintar > Tht Tipo ou grau do parafuso ! o ) :
~ . . .. . . .. M®,SPCn,Ch SPCh: Classe de qualidade do aco do parafuso - ao longo de hardos de material com espessura inferior o 635 mm, seja menor ou igual que
Material Comprimento Volume Peso Tipo Série perfil Superficie unitdria|Comprimento|Superficies SPChi Classe de qualidade do ado da porca o espessura do material.
o - - Série Perfil Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material (m2/m) (m) (m=) m M@,SPCw,Tw Ch‘QUﬂSi% ou grou dmpof@ - 00 longo de bordos de materiol con espessura iqual ou superior 635 mm, seja nenor ou
I } | Po esignacao (m) | (m) | (m) | (m3)|(m?)| (m>) | (ka) | (ka) | (ka) U U127X50X3.8 0.436 79.740 | 34.797 SPC Dlasse e oco o orilha fouol que a espessura do moerial nenos 15 .
5 ol “ Tw Tipo ou arau da aniha - O comprimento efectivo de um cordio de soldadura de dngulo cumpre que é moior ou igual que
( ) ’ AT TNCERTOR PERFT Ul37XS0XSE0 i dond 378 77.453 0.006 43.37 Ago enformado c C1U2172;5X0‘;01X72X§542 gz:g :;z:é :22:2 P ° 4 vezes Ottomgnh% do dseu L?;jo(,)4 ou qzjo‘ lmﬁo nféo se consiqemtmmo; q%‘e o§5 % do i
L " B 77.453 0.006 43.37 . K . . comprimento efectiva da soldadura. Adicionalmente, o comprimento efectivo de uma soldadura
VER DETALHE 01 \IM;NTL VER DETALHE 01 . arra redonda de dngulo expasta a gualquer solicitagao de calculo ndo é inferior a 40 mm (artigo 6.26:2.3
PERFIL UIR0X40X225 Ago laminado |A-36 250Mpa 77.453 0.006 43.37 Subtotal| 115.549 ABNT NBR 8800:2008).
79 77 77 77 77 77 77 77 77 77 51 51 52 28 B dond 3/8" 0.030 77.453 2.319
058 U127X50X3.8 79.740 0.065 509.96 Ago laminado arra redon a‘ / Subtotal 2310 4) No pormenor das soldaduras indica-se o comprimento efectivo do cardio (comprimento sobre o
u a . qual o corddo tem o seu tamanho completo). Para alcangar o referido comprimento, pode ser
ETALHAMENTO TRELICA 01=02=03 U120x40x2.25 92.941 0.040 316.42 Total| 117.868 necessdrio prolongar o corddo rodeanda as esquinas, com o mesmo tamanho de cordao.
Esc. 1/50 u 172.681 0.105 826.38 ota :
5 As soldaduras de dngulo de ligagBes em ‘T’ com ngulos menores gue 30° ndo se consideram
Telh tall + idal ‘el £PS C127X50X17X3.42(92.050 0.075 588.92 como efectivas para o transmissio das coargas aplicadas (artigo 2.3.3.4 AWS DL1/DLIM:2002).
elha metalica trapezoidal com ndcleo em )
com Espessura total 50mm, e chapas inferior e ¢ 92.050 0.075 588.92 6) Nos processos de fabricagio e montagem deverd cumprir-se com os requisitos indicados no
. de 050 int b £ Aco enformado A-36 264.731 0.180 1415.30 copftulo 5 ode AWS D11/D1IM2002. No que respeita & preparacda do metal base, exige-se que as
superior com espessura de U mm, Com pinTura branca na gce superficies sokre as quais se depositard o metal de adigio deven ser suaves, uniformes, e livres de
— 149 T superior, desprendinentos, fissuras e outras descontinuidades que afectariom a qualidade ou resisténcia da
RUFO EM CHAPA-METALICA saldadura, As superficies a soldor e as superficies adjacentes a uma soldadura, deverdo estar
- 801 tombém livres de laminas, escamas, Oxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, bleo,
gordura e outros materiais estranhos que impegam uma soldadura apraopriada ou produzam
emissBes pre judiciais.
_[CALHA EM_CHAPA METALICA VERIFICACHES!
T - A resisténcia de cdlculo dos cordBes de soldadura determina—se de oncordo com o artigo 6.2.5
ABNT NBR 8800:2008
™ - 0 método utilizado para a verificagio oo resisténcia dos cordBes de soldadura é aquele em gue as
N
- tenses calculadas nos corddes (resultante vectoriol), cansideram-se como tenstes de corte
aplicadas sobre a drea efectiva (artigo 25.4.1 AWS D1.1/DLIM2002).
| - A drea efectiva de um cordio de soldadura € igual ao produto da comprimento efectivo do cordao
— pela espessura de garganta efectiva (artigos 6221 a) e 6.22.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
) o
/ N - Na verificacio da resisténcia dos cordSes de soldadura considerou-se uma solicitagio ninimo de
\ CONTRAVENTLS BAN INFERIOR PERFIL UL2/X50X3 B0 VER DETALHE 61 cdlculo de 45kN (artigo 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
PERFIL UL1R0OX40X2.25
72 77 77 77 77 77 77 77 51 51 52 28
794
DETALHAMENTO TRELICA 04
Esc.1/50
COBERTURA AUDITORIO
NOTAS GERAIS
1. CONFERIR MEDIDAS NO LOCAL;
- 2. N2O MEDIR 0OS DESENHOS, SEGUIR AS COTAS;
. 540 . Resumo de medigéo 3. TODA E QUALQUER MUDANGA 0OU ALTERACAO NO PROJETO, Sa PODERA SER EXECUTADA
2 250 : 250 2 bt Copeio Yol Peso 4 COTAS £ WIL INETR0S NDS DETALHES E EM METROS ND RESTANTE
o TERGA # 50x30x20 nm__ : . e Designacso Série Perfil Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material S ESCALAS INDICADAS. ’
3 X 1 . (m) | (m) | (m) [(m3)|(m3)| (m3) | (kg) | (kg) | (kg) Ago laminado: Medicdo das superficies a pintar 6-PARA TODAS AS PECAS DE ACO DEVERA SER UTLIZADD BASE (“PRIMER’> CROMATO DE
: g g ® TRL 50x30x253.000 0016 12209 Série Perfil Superficie unitdria| Comprimento|Superficies %Ih\‘EEORIFICAR A UTILIZAGARD ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE ACO UTILIZADO
Sl TERCA # 50x30x20 mm & =] ~ Tubo Rectangular Liviano 53.000 0.016 122.09 2 2 - o
* #* * o Rectang ! — (m?/m) () () 8-TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER DO TIPO ASTM A-307 OU A-325 (CONFORME
z g oz 100x50x4.4 |19.288 0.023 180.41 Tubo Rectangular Liviano |TRL 50x30x2 0.153 53.000 8.108 INDICAGAD)
< _ ~ ~
g FERCA 4 S0x30x20 mn g £ 1 s laminadolA_36 250M Tubo Retangular sem costura 19.288 73 258 0.023 0.0 180.41 sor.51 Tubo Retangular sem costura| 100x50x4.4 0.285 19.288 5 488 EuggDéingM\ﬁggggES COM PARAFUSOS DEVERAO SER ACOMPANHADAS DE ARRUELAS NAS
3 3 i - go ‘aminaco pa : : : Total| 13.596 5
B B 3 @© NOTAS REVISOES
S || TERGA  # 50x30x2.0 nm 3 3 )
= = ¥ i 1- PARA TODAS AS PECAS DE ACDO DEVERA SER UTLIZADO BASE (“PRIMER”) CROMATO DE ZINCO N© DATA DESCRIGAO ASSINATURA
= = = )
& € ¢ @ 2- VERIFICAR A UTILIZACADO ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE ACO UTILIZADO
g? TERGA  # 50x30x2.0 mm g? g? G& G 00 DEZ/2020 EMISSAO INICIAL DILNEI F. JACINTO
* Esc.1/100 3- TODOS OS PARAFUSOS DEVERAD SER DO TIPO ASTM A-307
i 01
PLANTA BAIXA PLANO DA COBERTURA-CLARABOIA(x2) 4- TODAS AS LIGAGHES COM PARAFUSOS DEVERAD SER ACOMPANHADAS DE ARRUELAS NAS DUAS
Esc. 1/100 EXTREMIDADES 02
60 *
A 80 03
#7804
"CLARABOIA” PARA ILUMINAGAO E z l
VENTILAGAO EM ESTRUTURA METALICA E -
TELHA TRANSLUDIDA. PREVER TELA PARA
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VENTILAGAO E + Plan Engenharia Ltda Me
FIXAR NA ESTRUTURA DE CONCRETO: 1
SECAO TRANSVERSAL(x2) CNPJ:15.018.870/0001-65
Esc. 1/100 Registro no CREA/SC: 127.622-8 .
www.emals.eng.br - contato@emals.eng.br
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(artigo 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- As peças soldadas não são de secção tubular.
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unidas (artigo 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
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- Em soldaduras de penetração parcial, a espessura mínima da garganta efectiva cumpre com os
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Maior que 152
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- A espessura de garganta efectiva das soldaduras de penetração parcial determina-se segundo
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a tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
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3) Em soldaduras de ângulo verifica-se que:
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Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
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