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— Saldodura de topo em hisel duplo

Menor ou igual que 152 13
Maior que 152 16
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HAPA METALICA  cobertura em estrutura
| metalica e policarbonato

compacto fumé 6 mm

- A espessura de garganta efectiva das soldaduras de penetragao parcial determina—se segunca
a tobela 5 ABNT NBR 8800:2008,

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla

3) Em soldaduras de dngulo verifica-se que:

ALVENARIA

| 70 65

Soldadura combinada de topo em hisel simples e enm dngulo % - 0 tamanho minimo do lado de uma soldodura de dngulo cumpre com os valores da seguinte

tobela:

_

135
VER DETALHE 1

DETALHAMENTO TRELICA 04
Esc.1/50

Aco dobrado: Quantitativos das superficies a pintar

Sérle Perﬂl SuperﬂC|e unltarla Comprlmento Formas Saldodura de topo em bisel simples com lado curvo
(m2/m) (m) (m2)
Menor ou igual que 12.5

# # 5.0X3.0X2.31 O. 153 51.627 7.898 Menor ou igual que 19 2
8

METODO DE REPRESENTAGAO DOS PARAFUSOS DE UMA LIGAGAD
Malor que 19

VISTA 3D Total| 7.898 Referéncias: “Executada en una 53 possagen
N: Quantidade de parafusos
Esc. 1/100 @lmml Didmetro nominal - 0 tonanho méximo do lado de uma saoldadura de &ngulo oo longo dos bordos de pecas
M@xL,Th,SPCl L'Imm} Comprimento nominal do parafuso soldadas cumpre com o artigo 6.26.22 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
D Thi Tipo ou grau do parafuso
M®,SPCn,Ch SPCh: Classe de qualidade do aco do parafuso - 00 longo de kordas de material com espessura inferior o 635 mm, seja menor ou igual que
SPCni Closse de qualidade do oco da porca a espessura do material
m M@,SPCw,Tw Cr: Classe ou grou da porca - 00 longo de bordos de material com espessura igual ou superior 635 mm, sejo menor ou

m Quantidade de anithas 1 ]

SPCw Closse de aco da onilha igual que a espess‘uru do matemfﬂ menos 15 mm, ) o ‘
Tw: Tipo ou grau da anlha - O comprimento efectivo de um cordio de soldadura de dngulo cumpre que é moior ou igual que
4 vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado nda se considera maior que o 25 % do
comprimento efectiva da soldadura. Adicionalmente, o comprimento efectivo de uma soldadura
de dngulo expasta a gualquer solicitagao de calculo ndo é inferior a 40 mm (artigo 6.26:2.3
ABNT NBR 8800:2008).

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Menor espessura tas pecos a |Tamanho minimo do lado de uma
v uhir soldadura de anguld®
{mm) <mm>

Menor ou igual que 6,35 3
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NOTAS GERAIS HN " ‘ . < ‘
o pormenor das soldaduras indica-se o comprimento efectivo do cordio (comprimento sobre o
1, CONFERIR MEDIDAS NO LOCAL; qual o corddo tem o seu tamanho completo) Para alcangar o referido comprimento, pode ser
necessario prolongar o corddo rodeando as esguinas, com o mesmo tamanho de cordao.

2. N2O0 MEDIR OS DESENHOS, SEGUIR AS COTAS;
3. TODA E/ QUALQUER MUDANNQA OU ALTERAGAD NO PROJETO, S& PODERA SER EXECUTADA 5 As soldaduras de dngulo de ligagBes em ‘T’ com ngulos menores gue 30° ndo se consideram
COM A PREVIA AUTORIZACAD DO PROJETISTA; como efectivas para o transmissio das coargas aplicadas (artigo 2.3.3.4 AWS DL1/DLIM:2002).
4, COTAS EM MILIMETROS NOS DETALHES E EM METROS NO RESTANTE;
S, ESCALAS INDICADAS, 6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverd cumprir-se com aos requisitos indicados no

6-PARA TODAS AS PECAS DE AGD DEVERA SER UTLIZADD BASE (“PRIMER> CROMATO DE copitulo 5 de AWS DLL/DLIMEO02 No que respeita & preparacio do metal bose, exige-se que as
superficies sokre as quais se depositard o metol de odigio deven ser suaves, uniformes, e livres oe

ZINCo : ; e . . LA
~ desprendinentos, fissuras e outras descontinuidades que afectariom a qualidade ou resisténcia da
7-VERIFICAR A UTILIZACAD ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE ACO UTILIZADD soloadura, As superficies o soldar e as superficies adjacentes a uma soldodura, deverdo estar

8-TODOS OS PARAFUSOS DEVER&ZO SER DO TIPO ASTM A-307 OU A-325 (CONFORME tambén livres de laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, 6leo,
INDICAGADD gordura e outros materiais estranhos que inpecam uma soldadura apropriada ou produzam
9-TODAS AS LIGACHES COM PARAFUSOS DEVERZO SER ACOMPANHADAS DE ARRUELAS NAS emissBes pre judicials,

DUAS EXTREMIDADES VERIFICACHES:

- A resisténcia de cdlculo dos cordBes de soldadura determina—se de oncordo com o artigo 6.2.5
NOTAS ABNT NBR 8800:2008.

1- PARA TODAS AS PEGCAS DE AGCO DEVERA SER UTLIZADO BASE (“PRIMER’) CROMATO DE ZINCO - 0 método utilizado para a verificagio oo resisténcia dos cordBes de soldadura é aquele em gue as
tenses calculadas nos corddes (resultante vectoriol), cansideram-se como tenstes de corte

2- VERIFICAR A UTILIZACAD ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE ACO UTILIZADO aplicadas sobre a drea efectiva (artigo 2541 AWS DLI/DLIMI2002).
- A drea efectiva de um cordio de soldadura € igual ao produto da comprimento efectivo do cordao

3- TODOS OS PARAFUSOS DEVERZO SER DO TIPO ASTM A-307 pela espessura de garganta efectiva (artigos 6221 o) e 6.22.2 o) ABNT NBR 8800:2008).
4- TODAS AS LIGAGEES COM PARAFUSOS DEVERAD SER ACOMPANHADAS DE ARRUELAS NAS DUAS ;éﬁ‘gufjrglcﬁ%%“SJ%??{?S?BNC?‘N*SSS8"830?55%‘5?9““ considerou-se umo. solicitocso minino. de

EXTREMIDADES

Tipo 1 Tipo 2

50 50

Montante Montante
@# 5.0x3.0x2.31 @# 5.0x3.0x2.31

| ~2o. | ~Jo.
.

E70XX
SMAW, /" 3|/ 20 | E70XX

Soldas

Corddo g/ 20 Cordédo y— § ° 20
#50x3.0x2.31 | SEE #5.0x3.0x2.31 | § 8 tANCi ~ - Lado | Comprimento de corddes
g Classe de resisténcia | Execugéao Tipo (mm) (mm)

Cordao o 2.0
#5.0x3.0x231 [ ©
E70XX JS‘O_’L E70XX 30 E70XX 30 -
SMAW, De filete 3 650
69164

SMAW, SMAW,
6]/ 173 10 184

Corte Corte Corte Corte Corte
\Escala 1:10 \Escala 1:10‘ \Escala 1:10\ \Escala 1:10 Escala 1:10

E70XX Em oficina| Combinada de topo em 'V' simples | 6 2040
e de angulo 10 738

v 180 %

N N Lajes

Dados Sobrecarga (kgf/m?)
Nome | Tipo Altura | Elevagdo | Nivel Peso préprio Total Localizada
(cm) (cm) (cm) (kgf/m?)
L1 Macica 20 -40 -40 500 987 -

Area de lajes
Tipo Altura Bloco de Area
(cm) Enchimento (m?)
Macica 20 B8/30/125 3.24

180
180

REVISOES

Caracteristicas dos materiais
fck Ecs fet Abatimento N©e DATA DESCRIGAO ASSINATURA
(kgflcm?) (kgf/lcm?) (kgflcm?) (cm)
E — 300 322061 29 12.00 00 SET/2022 EMISSAO INICIAL DILNEI F. JACINTO
L Dimens&o maxima do agregado = 19 mm

180 L

01

02

FORMA DA BASE DA PLATAFORMA TERREO (NiVEL 0) 03

escala 1:50

E + Plan Engenharia Ltda Me

. CNPJ:15.018.870/0001-65
Registro no CREA/SC: 127.622-8
www.emais.eng.br - contato@emais.eng.br
IDLAN Fone: (48)3093-9350
Rua Najla Carone Goedert, n? 1080 - Sala 411

| ARMADURA NEGATIVA engenharia Ed. City Office Passa Vinte - Palhoga - SC

PISO CERAMICO(INTERIOR DA EDIFICACAQ)
CAMADA DE REGULARIZACAO
5.0 CM(INTERIOR DA EDIFICACAO

RADIER w

MANTA PLASTICA

ESP. MiN. 150 MICRA (2x)

IALVENARIA

ARMADURA POSITIVA

SERVICO SOCIAL DO COMERCIO

COMPACTADA MECANICAMENTE SOLO RIGOROSAMEN‘*E DEPARTAMENTO REGIONAL
COMPACTADO

2N128.0 C=172

172

BICA CORRIDA ESP. MiN. 10 CM

SANTA CATARINA

172

Rua Felipe Schmidt, 785 — Centro — Floriandpolis
CEP 88.010.002 — Fone/Fax: (48) 3251-4800
sesc—sc@sesc—sc.com.br

SECAO GENERICA DO RADIER
s/escala

12 N1 8.0 ¢/15|C:

2N1¢8.0 C:

BASE: 12N198.0c/15 C=172

BASE:

N1 280 C=17

Relacao do aco

ESTRUTURAL METALICO

ARMACAO INFERIOR DO RADIER (mm) (em) | (cm)

CA50 1 8.0 56 172 9632 /
Jocal

Projeto

DA PLATAFORMA ELEVATORIA TERREO CENTRO DE ATIVIDADES SESC LAGES

escala 1:50 ReSUmO dO aQO End Av. Dom Pedro |l

ACO DIAM C.TOTAL | PESO [ A
(mm) (m) (kg) Obra

ST wAL CENTRO DE ATIVIDADES SESC LAGES

ki
(kg) Conteudo

1693 — Universitario — lLages/Santa Catarina — 88509-001

172

PLATAFORMA ELEVATORIA E CORREDOR

CA50 38

Volume de concreto (C-30) = 0.65 m®

Area de forma = 1.44 m? Proprietario SERV\QO SOCIAL DO COMERCIO Resp. técnico

12 N1 8.0 ¢/15|C:

BASE: 12N198.0c/15 C=172

BASE:

7 Y 7

ARMACAO SUPERIOR DO RADIER
DA PLATAFORMA ELEVATORIA TERREO

escala 1:50 Eng. Civil Dilnei de Freitas Jacinto
CREA/SC: 122.825-5

Issinatura

Co-Autor do Projeto

01

BASE DA PLATAFORMA e

17 4V

Data

V 4 r
ELEVATORIA DO TERREO
02_LAG_SESC_SC_MET-REV00.DWG Dilnei de Freitas Jacinto Indicada SETEMBRO /2022
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228 L 227 T
- ! TERC 1 TERC 1 TERC 1 J éi‘zp}?ﬁATg[TDANN‘DARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 880[}:2[][]8: Projetg Nde estrutgbas de ago e QG esftruturus mistu; deNago e gqncreto de
BANZO SUPERIOR FURO 20mm TRELIGA PECA DE LIGAGAO edificios. Articulo 6 Condigdes especificas para o dimensionanento de ligogdes metdlicas.
DA TRELIGA METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDADURAS MATERIATS:
\ 75 Conforme a figura 2 de ANSI/AVS A24-98 e os tipos de soldaduras utllizados neste projecto, se - Perfis (Moterial kase A-36 250Mpa.
3 " desenvolve o seguinte esquema de representogdo de uma soldadura:
- Material de colaboracao (soldaduras): Eléctrodas da série E60XX, Para os materiais utilizados e o
TERCA TERCA TERCA o o P Referéncias: procedimento de soldadura SMAW (Arco eléctrico com eléctrado revestido), cumpren-se as
T ﬁ o — o > o 1‘955292%3;0 entre 2 e 6 condigies de compatibilidode entre materiais exigidos pelo artigo 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
= MONTANTE = 3 © Or 2 linha de referéncia DEFINIGHES PARA SOLDADURAS DE ANGULD:
3 = DA TRELIGA "\ 77 34 il 3 sinkoto de soldaduro Garganta efectiva: & igual @ menor distancia medida desde o raiz & face plana tedrica do soldadura
4: simbolo soldadura perimetral. -ouar ¢
TERCGA TERGA GA . e EE 5 sfmbolo de soldadura no local de montagen. (artigo 6.2.22 b) ABNT NBR 8800:2008).
‘ —‘ —‘ — o 75 8 < 6 linha do desenho que identifica a ligagdo proposta. - Lado do cordao: € o menar dos dois lados situndos nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode
‘ ‘ , , - e TRELICA B —t = > N PQEJWQNM@ go hisel. En soldaduras de angulo, & o lado do ser Inscrito na secgdo da soldadura (artigo 6.22.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
i i \ \ —— I : - \ o 1 © tananho do- cordso en soldaduras de topo, - Raiz do soldadura: é o interseccio das faces de fusao (artigo 6222 k) ABNT NBR 88002008).
2 ~ 2 o L comprinento efectivo do corddo de soldadura o - Comprimento efectivo do corddo de soldadurai & igual ao comprimento total da soldadura com
PLANTA DE COBERTURA /PLANO DAS TERCAS = O Q ~ g*rgcugsséugtre!fxmgdgegg\,Sgtdsuedrfmde eléctrodo a utilizar e o dinensGes uniformes, incluidos os retornos (artigo 6222 ©) ABNT NBR 8800:2008).
° X ) BANZO INFERIOR '
42 rox i} :
ESC' 1/50 SALA 5 AN O C‘ R C U LAQAO\ 75 50 75 \ A informagao relacionada com o lodo da ligagao soldada d que aponta a seta, coloca-se por baixo do DISPOSIGEES ‘C~DNSTRU‘H\/AS . . L
A 74925 2 2 linha de referéncio, enquanto que para o lado oposta, se indica acima da linha de referéncia: 1 As prescricBes considerados neste projecto oplican-se a ligogGes soldadas onde:
w/meo m A 1567 m D 200 \UTILIZAR PARABOLT i tem um lnite elastico ng i i ;
P CERAM‘CA P CERAM\CA ) FURO 20mm = = . e N ;353 a%tﬁ;ﬁ%sl m‘%goue)umr tém un linite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPal (artigo 12 (1)
o - . A As AS AS ! ! ' !
DETALHE 1ESQUEMA DE LIGACAO ENTRE CHAPA 75x75x8 As,ﬁ os as - As espessuras das pegas o unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (artigo L2 @) AWS
TRELIGA 1 TRELICA E ESTRUTURA DE CONCRETO/ALVENARIA (AR S t o 3 DL1/D1LIM:2002).
S/ESC Onal - As pecas soldados ndo sdo de seccio tubular.
— - S . ndle:
53 121 Tipo 04 US(ther Sidex & o lado d | 2) En soldaduras de topo de penetraghio total ou parcial verifica-se quer
— ~ er Side) é 0 outro lado da seta
] \L\ 63 . \: f Tipo 03 - 05 2 ASCArrow Side) & o lodo da seta -0 cgmprlcmengotefecﬂvo lo{uls ‘Sototadwus de ‘penitr%qﬁo toe:at oqdpu(rdutt‘ é i%uea&? ?Ob)SEAuBNT NER
|| RUFDO EM CHAPA METALICA  cobertura em estrutura : ./ PO Referencin 3 SBlOBG0g, e © qual € guat a0 conprinento co parte unidh fartige bes
Jii metdlica e policarbonato (L= — | eferéncia '
compacto fumé 6 mm \\//LH o 01 \¥/\'H o 02 \\\:QF‘ i _ _ _ - En soldoduras de penetracdo total, a garguntu efectiva é igual & menor espessura oas pegas
= P P ipo 01 Ta bela resumo Designacao ustracio |Simbolo unidas (artigo 6221 ¢ ABNT NBR 8800:2008).
MAPA DE LIGAGOES - Em soldoduras de penetragdo parcial, o espessura minima oa garganta efectiva cumpre com os
- 5 5 A valores da seguinte takela:
- o () Tipo 01 Esc. 1/50 Material Comprimento Volume Peso Soldedura de angulo N E
W‘L ~ < S ;. P fl y T X : T ’ : T ’ Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
120 Tino Desianacio erie ert Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material| Perfil | Série |Material ~ Ve el 10 U s & | Eseaiis WG e o
\\/ER DETALHE 1 p g g (m) (m) (m) (m3) (ms) (m3) (kg) (kg) (kg) Soldodura te topo em V' simples (com chanfro) &\\\\\\ A4 mmd (mmd
7 = Menor ou igual que 6.35 3
DETALHAMENTO TRELICA 01=02=03 > Weror ou lgual que 125 =
| Bsc.1/50 - # 5.0x3.0x2.31|51.627 0.015 118.93 Soldadura de topo en kisel sinples / Feror ou Toual que 9 <
L

TAMANHO DA PRANCHA: (841 mm x 594 mm)
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1- PARA TODAS AS PEÇAS DE AÇO DEVERÁ SER UTLIZADO BASE ("PRIMER") CROMATO DE ZINCO
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2- VERIFICAR A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE AÇO UTILIZADO
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3- TODOS OS PARAFUSOS DEVERÃO SER DO TIPO ASTM A-307
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LIGAÇÕES SOLDADAS EM ESTRUTURA METÁLICA
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NORMA:
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ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aço e de estruturas mistas de aço e concreto de
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edificios. Artículo 6: Condições específicas para o dimensionamento de ligações metálicas.
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MATERIAIS:
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- Perfis (Material base): A-36 250Mpa.
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- Material de colaboração (soldaduras): Eléctrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o
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procedimento de soldadura SMAW (Arco eléctrico com eléctrodo revestido), cumprem-se as
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condições de compatibilidade entre materiais exigidas pelo artigo 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
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DEFINIÇÕES PARA SOLDADURAS DE ÂNGULO:
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- Garganta efectiva: é igual à menor distância medida desde a raiz à face plana teórica da soldadura

AutoCAD SHX Text
(artigo 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Lado do cordão: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusão do maior triângulo que pode

AutoCAD SHX Text
ser inscrito na secção da soldadura (artigo 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Raiz da soldadura: é a intersecção das faces de fusão (artigo 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Comprimento efectivo do cordão de soldadura: é igual ao comprimento total da soldadura com
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dimensões uniformes, incluídos os retornos (artigo 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).

AutoCAD SHX Text
DISPOSIÇÕES CONSTRUTIVAS:
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1) As prescrições consideradas neste projecto aplicam-se a ligações soldadas onde:
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- Os aços das peças a unir têm um limite elástico não superior a 100 ksi [690 MPa] (artigo 1.2 (1)
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AWS D1.1/D1.1M:2002).
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- As espessuras das peças a unir são pelo menos de 1/8 in [3mm] (artigo 1.2 (2) AWS

AutoCAD SHX Text
D1.1/D1.1M:2002).
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- As peças soldadas não são de secção tubular.
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2) Em soldaduras de topo de penetração total ou parcial verifica-se que:
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- O comprimento efectivo das soldaduras de penetração total ou parcial é igual ao seu
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comprimento total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (artigo 6.2.2.1 b) ABNT NBR

AutoCAD SHX Text
8800:2008).
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- Em soldaduras de penetração total, a garganta efectiva é igual à menor espessura das peças

AutoCAD SHX Text
unidas (artigo 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
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- Em soldaduras de penetração parcial, a espessura mínima da garganta efectiva cumpre com os
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valores da seguinte tabela:
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Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
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Menor espessura das peças a
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unir
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(mm)
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Espessura mínima de garganta
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efectiva

AutoCAD SHX Text
(mm)
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Menor ou igual que 6.35
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Menor ou igual que 12.5
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Menor ou igual que 19
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Menor ou igual que 37.5
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Menor ou igual que 57
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Menor ou igual que 152
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Maior que 152
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- A espessura de garganta efectiva das soldaduras de penetração parcial determina-se segundo
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a tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
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3) Em soldaduras de ângulo verifica-se que:
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- O tamanho mínimo do lado de uma soldadura de ângulo cumpre com os valores da seguinte
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tabela:
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Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

AutoCAD SHX Text
Menor espessura das peças a

AutoCAD SHX Text
unir

AutoCAD SHX Text
(mm)
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soldadura de ângulo
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Menor ou igual que 6.35
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Menor ou igual que 12.5
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Menor ou igual que 19
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Maior que 19
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Executada em uma só passagem
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- O tamanho máximo do lado de uma soldadura de ângulo ao longo dos bordos de peças
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soldadas cumpre com o artigo 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
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- ao longo de bordos de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual que

AutoCAD SHX Text
a espessura do material.
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- ao longo de bordos de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
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igual que a espessura do material menos 1.5 mm.
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- O comprimento efectivo de um cordão de soldadura de ângulo cumpre que é maior ou igual que
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4 vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado não se considera maior que o 25 % do
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comprimento efectivo da soldadura. Adicionalmente, o comprimento efectivo de uma soldadura
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de ângulo exposta a qualquer solicitação de cálculo não é inferior a 40 mm (artigo 6.2.6.2.3
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